数控加工（铣工）专业实操备料单

准备要求：
试题名称：零件加工
本题分值：100分
考核时间：240min    考前30分钟熟悉机床，准备刀具
考核形式：机床操作（只允许手工编程）
设备设施实施准备：
考场材料准备
	名  称
	规  格
	数  量
	要  求

	45#钢
	103×83×20

磨厚度20尺寸两大平面
	1件/每位考生
	考场准备


考场设备及附件准备
	名  称
	规  格
	数  量
	要  求

	数控铣床
	FANUC
	各1
	考场准备

	平口钳
	对应工件
	1副/每台机床
	考场准备

	平口钳扳手
	相应平口钳
	1副/每台机床
	考场准备

	垫铁
	对应工件
	1副
	考场准备

	    BT40刀柄及夹套
	
	2套/Φ6、Φ8、Φ10、Φ12夹套一套
	考场准备

	钻夹头
	BT40
	4套
	考场共用


考生刀具、量具及其他准备：
	序号
	名  称
	型  号
	数量
	要  求

	1
	立铣刀
	Φ6、Φ8、Φ10、Φ12
	各1
	自备

	2
	钻头
	φ9.8；φ7
	各1
	自备

	3
	铰刀
	φ10h7
	1
	自备

	4
	千分尺
	0.01/0-25；75-100
	各1
	自备

	5
	万能角度尺
	2＇
	1
	自备

	6
	塞规
	φ10h7
	1
	自备

	7
	杠杆百分表
	读数0.01
	1
	自备

	8
	游标卡尺
	0.02/0～150
	1
	自备

	9
	游标深度尺
	0.02/0～150
	1
	自备

	10
	磁性表座
	
	1
	自备

	11
	计算器
	
	
	自备

	12
	草稿纸
	
	
	考场准备


